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| Il I | 768 768 | I Il | i o S 754 | " [ | 757 X i Dtugos¢ Masa
@ " " @ @ " " @ e - ] ) Pozycja Przekraj Gatunek | Liczba (mm)  [Jednosfkowa| Elemenfu | Calkowifa PRACOWNIA PROJEKTOWA KONSTRUKCJ BUDOWLANYCH
el Y o S T . _ [ ] (kg/m) | (kg) (kg) DELTA
— ] | | o Pozycja WM 1 Liczba=3  Masa Elementu=51,71(kg) PIOTR PAWLUCZUK
25, 120 L 490 L 120 125, i _ _ I Legi 94 lok. 20, 15-281 Biatystok
L 1 — 1 I 255 L | | R 751 RECT 100x60x3 | S355J2H | 2 330.00 7,070 2,33 4,67 egionowa 94 lok. 20 afystok
y 55, 60 590 DR S ] _ 751) (751 _ ! 753 LR 60x60x5 s2350R | 2 | 55000 | 4.290 2,36 472 : fel.: 516 026 305 e-mail:_p.pawluczukGdeltaprojektpl
" L | | ] 754 SQUA 60x60x4 | S355J2H | 2 682.82 6,710 4,58 9,16 Obiekt: Hala produkcyjno—magazynowa wraz z budynkiem
| _ _ | 755 SQUA 60x60x4 | S3552H | 2 690.00 | 6,710 4,63 9,26 Qmﬂﬁamﬂﬁ%qmo&&m@ \5* am%a%:ﬁmwmw m%moﬁm&
[ [ [ [ [ re onomiczne, odsfirera suwaiki - uwaiki
_ . ; ] 756 RECT 100x60x3 | S355J2H | 2 730.00 7,070 5,16 10,32 y ) P i ) )
SPAWANIE PRETOW mlm. stosowac spoiny petne czotowe o | | o ul. Brylantowa i Szafirowa, dz. nr 35223/1
lub pachwinowe o grubosci a=T2 4 [ S S I — 757 SQUA 60x60x4 | S355J2H | 2 738.12 6,710 4,95 9,91
I/ tor:
) S| (| | | (57 765 PLATE 3x52 S 235 4 52.00 0,06 0,25 e PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO—HANDLOWE
w& L | A 768 PLATE 8x80 $355J2 4 170.00 0,85 3,42 "GETAK’S” Sp. z o.0.
»WN,A S 755 - 51,71 16—-400 Suwatki, ul. Wojska Polskiego 104
o = = Pozycja WM 6  Liczba=6  Masa Elementu=18,32(kg) Projektant: Nr uprawniert: Podpis:
Lo . .
o 765 545 PLATE 6x40 $355J2 2 100.00 0,19 0,38 mgr inz. Piotr Pawluczuk |PDL/0002/P0OK/06
© 24 750 LR 60x60x6 S235JR 4 80.00 5,420 0,43 1,73 Wepotpraca: T Daiatkowski Podpis:
330 , 100 100 60, 761 RK 60x4 S355J2H 1 2191.38 | 6,710 14,70 14,70 m\é\ Inz. Tomasz WB OWSKI .
= i 1 1 1 1 ranza: aza: ata:
769 PLATE 6x80 535542 2 200.00 0,75 1,51
537 KONSTRUKCJA PROJEKT WYKONAWCZY 04.2018
@ < @Oo @ > @Oo - Nazwa rysunku: Skala:
(spoina czotowa) (spoina pachwinowa) Masa tgczna elementow (kg) 262,07 1:10
) ) ) Dodatek na spoiny : 2.0 % (kg) 5,30 WYMIANY WM N‘. 6 N o
Spoiny uktadac¢ na calym obwodzie przekroju preta. WYBRANE DETALE ZAMIESZCZONO NA RYSUNKU KS-76. Masa catkowita (kg) 270,37 KS-75




